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Die Erfindung betrifft ein Filter, insbesondere 
fur FHissigkeiten, das aus vorzugsweise runden 
Filterscheiben besteht, die an einem Rohr auf- 
gereiht sind. Derartige Filter werden gewohnlich 

5 zur Klarung von Olen, TreibstofTen von Verbren- 
nungsmotoren usw., gelegentlich auch zur Lack- 
iosungsmittei- und Wasserklarung gebraucht. Es 
gibt grundsatzlich zwei verschiedene Arten, bei den 
einen werden die Filterscheiben in gleicher Weise 

o radial von der Flussigkeit durchstromt, und zwar 
vom auBeren Umfang nach dem inneren AbfluBrohr 
zu. Urn unmittelbare Durchgange an den Beruh- 



rungsflachen der Scheiben zu vermeiden, hat man 
auch vorgeschlagen, Scheiben aus harterem Filz 
zwischen die eigentlichen Filterscheiben zu legen. 15 
Bei der anderen Ausfiihrung werden zwischen die 
Filterscheiben Leitscheiben aus Pappe, Blech usw. 
gelegt, die durch Aussparungen oder Pragung die 
Flussigkeit auf die Flachen der Filterscheiben zu- 
und von diesen ableiten. Beide Konstruktionen ao 
haben ihre Vorziige. Die erstere eignet sich be- 
sonders zur Grobreiriigung durch Filtermittel nut 
verhaLtni'smafldg groBen Durchgangen, z. B. FHz; 
die Filtration erfolgt uber einen langen Weg. Die 
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zweite Ausfiihrung bietet eine groflere wirksame 
Filterflache dar und gewahrt deshalb auch bei 
feinerporigen Filtermitteln eine entsprechend hohe 
Mengenleistung. Nachteilig ist bei letzterer auBer 
5 dem Mangel einer w irks amen Vorreinigung die 
Tatsache, daB insbespndere bei Verwendung von 
Leitscheiben aus Blech bei Erschdpfung die ein- 
zelnen Scheiben voneinander getrennt werden 
miissen, damit die Leitscheiben fur die neue Filter- 
io packung zu verwenden sind. 

Bei der Filtervorrichtung gemaB vorliegender 
Erfmdung werden die Nachteile der genannten 
* Filter vermieden und neue wesentliche Vorziige 
hinzugeftigt. Das Wesen der Erfindung- : besteht . 
15 dar in, daB abwechselnd Scheiben versch'iedener 
PorengroBe und damit Durchlassigkeit aufein- 
anderfolgen und die durchlasSigen Scheiben ab- 
wechselnd am Lochrand bzw. am auBeren Umfang 
mit dichtenden Stofren versehen sind. Die Flussig- 
20 keit dringt dann von auBen durch d iejeni gen 
Filterscheiben, die am auBeren Umfang nicht ge- 
dichtet sind, radial ein und verteilt sich auf die 
Flachen der aniiegenden feinerporigen Filter- 
scheiben. Sie durchdringt diese und sammelt sich 
25 auf der anderen Seite auf der Flache der nachsten 
weitporigen Filterscheibe, die am auBeren Umfang 
gedichtet ist, und durchdringt sie wreder in radial er 
Richtung und verlaBt sie am Umfang des inneren 
Loches. Die Ableitung erfolgt von hief wie iiblich 
30 durch das zentrale AbfluBrohr, welches durch Sieb- 
locher oder auch durch einen oder mehrere Schlitze 
fur- die filtrierte Fliissigkeit durchlassig ist. 

Die weitporigen Filterscheiben konnen wohl aus 
verfestigter Filterpappe bestehen. Besonders vor- 
35 teilhaft erscheint die Ausfiihrung aus porosem 
Kunststoff, keramischem Material, Sintermetall 
usw. Die engporigen Feinfilterscheiben konnen aus 
denselben Materialien in feinerer Kornung be- 
stehen oder aber auch aus Cellulose-, Asbestfiiter- 
40 masse u. dgl. Ebenso konnen hier feine Metallsiebe 
oder auch Membranfilterschichten Verwendung 
finden. In letzterem Fall sind die Membranfilter- 
schichten unmittelbar auf die grobporigen Filter- 
scheiben aufzubringen. 
45 Zur Verbesserung der Zu- und Ableitungsver- 
haltnisse konnen die weitporigen Filterscheiben in 
radialer Richtung von Kanalen durchzogen sein.. 

Beispielsweise Ausfiifirungsformen sind - in den 
Zeichnungen dargestellt, und zwar zeigt 
50 Abb. 1 eine Filtervorrichtung . im Langsschnitt, 
Abb. 2 einen Schnitt durch eine Filterscheibe mit 
iiberziehender Membrannlterschicht, 

Abb. 3 einen Schnitt durch . eine wei tpor ige 
Filterscheibe mit Radialkanalen, 
55 Abb. 4 wieder eine andere Filtervorrichtung im 
Langsschnitt, 

Abb. 5 und 6 weitere Ausfuhrungsformen von 
Filterscheiben im Schnitt. : \ 

In Abb. 1 ist mit 1 die Grundplatte; mit 2 das 
60 Gehause des Filters bezeichnet, in welcherri langs 
eihem Siebrohr 3 weitporige Filterscheiben 4 und 5 . 
sowie engporige Scheiben 6 aufgereiht sirid. v Der 
ganze Filterscheibenstapel wird durch. eine Druck- 



plafrte 7 und eine Mutter 8 in tiblicher Weise zu- 
sammengeprefit. Die Fliissigkeit tritt durch den 65 
Stutzen 9 in den Behalter ein, wobei die Luf t durch 
den Entliiftungsstutzen 10 entweicht. .Nach Fiillung 
^des Behalters wird das Ventil 11 geschlossen, und 
die Fliissigkeit tritt durch die Filterscheiben 5 in 
radialer Richtung ein. Ein direkter Ablauf nach 70 
dem Ausgangsrohr 3 kann nicht erfolgen, da diese 
Filterscheiben an der inneren Lochumrandung 
durch eine Dichtungsmanschette oder auch durch 
eine fhissigkeitsdichte Lackierung abgeschlossen 
sind. Die Fliissigkeit dringt deshalb auf der ganzen 75 
Flache durch die aniiegenden engporigen Filter- 
scheiben 6 hindurch und auf der anderen Seite in 
die weitporigen Scheiben 4 ein, die am auBeren 
Rand in entsprechender Weise gegen das Ein- 
dringen unfiltrierter Fliissigkeit geschutzt sind. Sie 80 
sammelt sich am inneren Lochrand und lauft durch 
das Siebrohr 3 ab. Am auBeren Umfang der zu- 
leitenden Grobfilterscheiben 5 erfolgt bereits eine 
Vorklarung, da die grobsten Triibungsteilchen nicht 
in die Poren dieser Schichten eindringen konnen. 85 
Die feinen Trubungsstoffe sammeln sich auf der 
Beriihrungsflache zwischen den Grobfilterscheiben 5 
und den Feinfilterscheiben 6, 

Abb. 2 zeigt eine Ausfuhrungsform der ableiten- 
den weitporigen Scheiben 4. Sie ist insbesoridere 90 
fiir Feins tfilt ration, z. B. zu Entkeimungszwecken 
gedacht und besteht aus einer tragenden weitpori- 
gen Scheibe 12 und einer Membrannlterschicht 13, 
welche die ganze Scheibe- mit Ausnahme des inne- 
ren Loches. belegt. Die Herstellung einer derartigen^ 95 
Scheibe kann dadurch erfolgen, daB die Scheibe 
in eine membranfilterbildende Losung eingetaucht 
wird und nach Auftrocknen des Membranfilters 
durchlocht .wird. 

Abb. 3 zeigt eine mogliche Ausfuhrungsform der 100 
weitporigen Filterscheiben, indem zur Verbesse- 
rung des Zu- und Ablaufes radiale Kanale 14 vor- 
handen sind. Diese. Scheibe kann beispielsweise 
durch. Zusammenlegen von zwei Einzelscheiben her- 
gestel it werden; auf .denen die Radialkanale halftig 105 
ausgespart sind. 

Abb. 4 zeigt eine etwas andere Ausfuhrungsform 
des Filtergerates, wobei die Ziffern den Bezugs- 
zeichen der Abb. 1 entsprechen. Der Unterschied 
besteht darin, daB die feinporigen Filterscheiben 110 
und die ableitenden grobporigen ais Einheit gelten 
und am auBeren Umfang durch eine gemeinsame 
Abdichtung geschlossen sind. Diese; Ausfuhrungs- 
form erscheint ebenfalls besonders fiir Ent- 
keimungsfilter geeigne£ weil hierbei keine Flits- 115 
sigtkeit in . den Sanimelkanal gelangen kann, 
die nicht .durch die feinpor ige Filterscheibe 6 ge- 
flossen. isi, 

Abb. 5 zeigt eine Ausfiihrung der ableitenden 
Filterscheiben mit beiderseits aufliegender Mem- 120 
bfanschicht und gemeinsamer .Abdichtung am 
AuBenrand 15., Die Herstellung derartiger Filter- 
scheiben k'ann in der Weise geschehen, dafl Mem- 
branfilterschichten . auf beide Seiten eines Filter- 
kartons aufgebracht und aus diesem Scheiben ge- 125 
stanzt werden. Am auBeren Umfang wird dann die 
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Abdichtung 15, beispielsweise durch Lackierung, 
angebracht. 

Abb. 6 zeigt eine mogliche Ausfiihrung aus kera- 
mischem oder Metallsintermaterial, bei welcher die 
feinporige Filterscheibe 6 aus zwei Teilen her- 
gestellt sein kann, zwischen welchen die abfiihrende 
Filterscheibe linsenfdrmig eingefaBt wird. 

Die genannten verschiedenen Ausf iihrungsformen 
benutzen an sich bekanate Filtermedien. Als neu 
wird iediglich deren Anwendung in Verbindung 
mit dem grundsatzlichen Erfindungsgedanken be- 
ansprucht, da abwechselnd Scheiben verschiedener 
PorengroBe und damit Durchlassigkeit aufein- 
anderfolgen und die grobporige Filterschicht teils 
am auBeren Umfang und arn inneren Lochrand ge- 
dichtet ist. 

Welche der verschiedenen Ausfuhrungsformen 
gewahlt wird, hangt wesentlich vom beabsichtigten 
Zweck ab. Die Anwendung von feinporigen Metall- 
sintermaterialien kann insbesondere zur Reinigung 
von Kraftstofren, Schmierolen usw. Verwendung 
rinden, wahrend keramisches Material vorzugsweise 
fiir Saurefiltration Anwendung fmden wird. 

Als Entkeimungsfilter mit Membranfilter- 
schichten sind die weitporigen Fiiterscheiben bei- 
spielsweise aus Filterkarton herzustellen, die durch 
impragnierung naBfest gemacht werden. Ein Auf- 
bau aus Filterkarton kann fiir die feinporigen 
Mernbrannlter ein Filtergerat auBerordentlich 
groBer Filterflache gestatten, wahrend das Vor- 
filter eine entsprechend kleine Filteroberflache be- 
sitzt, welche der Summe der Umfangsflachen samt- 
licher zuleitenden Fiiterscheiben entspricht. 

Das Verhaltnis zwischen Vorfilter- und Nach- 
filterflache ist also durch das Verhaltnis der Um- 
fangsflachen der zuleitenden Fiiterscheiben 5 zur 
Gesamtheit der Kreisflachen der feinporigen Fiiter- 
scheiben 6 bestimmt. Je nach der vorliegenden 
Filtrationsaufgabe kann durch Verstarkung der zu- 
leitenden Fiiterscheiben 5 die Vorfilterflache ver- 
groBert werden. Es ist auch moglich, bei der Vor- 
klarung Filterhilfsmittel anzuwenden, beispiels- 
weise durch Zumischung von Kieselgur zu der zu 
nltrierenden Fliissigkeit. Die Kieselgur sammelt 
sich dann am auBeren Umfang der Fiiterscheiben 5 
und kann dort eventuell durch Abstreifer bekannter 
Bauart kontinuierlich oder auch absatzweise ent- 
fernt werden. 

Dadurch, daB die Fiiterscheiben sich gegenseitig 
vollkommen decken und demzufolge abstiitzen, ist 
auch eine Ruckspiilung moglich. Die auf der Fein- 
filterscheibe angesammelten feinen Trubungsteil- 
chen werden hierbei durch die groben Fiiter- 
scheiben 5 zuriickgespiilt, und die groben Bestand- 
teile, die auf dem auBeren Umfang sich abgelagert 
haben, konnen von denselben Fiiterscheiben ent- 
weder mechanisch oder durch die Ruckspiilung ab- 
gelost werden. 

Wie bereits erwahnt, erscheint fiir viele Anwen- 
dungsbereiche die Ausfiihrung aus porosem Kunst- 
stoff vorteilhaft. Besondere Vorteile bringt die Ver- 
wendung von elastischem Kunststoff oder Schaum- 
gummi als Fiiterscheiben. Aufler einer hohen 



praktis 



Dauerhaftigkeit im praktischen Betrieb gewahren 
diese Filtermedien giinstige Verhaltnisse fiir die 
Ruckspiilung. Wie schon friiher vorgeschlagen, 
werden zur Ruckspiilung Bewegungen des Filter- 
korpers, Riittelung, Beschallung usw. angewandt. 
Bei Verwendung elastischer Filterkorper konnen 
die mechanischen Bewegungen auf das ganze 
Filterpaket iibertragen werden, so daB die Fiiter- 
scheiben abwechselnd geprefit und entspannt- 
werden, so daB abwechselnd Druck- und Saugwir- 
kungen in den Filterporen auftreten, die eine voll- 
kommene Riickspiilung gewahrleisten. 

Grundsatzlich ist die gleiche Bauart auch fiir 
Feinfiltration von Gasen, z. B. zur Entkeimung von 
Luft, anwendbar, wenn die Querschnitte der Lei- 
tungen und die GroBe der Filterflachen ent- 
sprechend gewahlt werden. 

Fiir die Gegenstande der Paten tansp ruche 2 bis 
10 wird nur im Zusammenhang mit dem Filter 
nach Anspruch r Schutz begehrt. 



FaTENTANSPRCCHE: 

1. Filtervorrichtung, bestehend aus an einem 
zentralen Rohr aufgereihten ringformigen 
Fiiterscheiben aus porosem Material, dadurch 
gekennzeichnet, daB abwechselnd Scheiben ver- 
schiedener Durchlassigkeit aufeinanderfdlgen 
und die Scheiben hoherer Durchlassigkeit ab? 
wechselnd am Innenrand (5) bzw. am AuBen- 
rand (4) mit dichtenden Mitteln versehen sind. 

2. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die durchlassigeren 
Scheiben (4/5) aus nafifesten Filterkartons her- 
gestellt sind. 

3. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die durchlassigeren 
Scheiben aus metallischem oder keramischem 
Sintermaterial hergestellt sind. 

4. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die durchlassigeren 
Fiiterscheiben aus porosem Gummi oder Kunst- 
stoff, gegebenenfalls mit elastischen Eigen- 
^chaften, besteheri. 

5. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtungen an 
den Fiiterscheiben in elastischen Manschetten 
bestehen. 

6. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Ab- 
dichtungsmittel eine Lackierung benutzt wird, 
welche am auBeren oder inneren Umfang der 
durchlassigen Scheiben aufgebracht wird. 

7. Filtervorrichtung nach Anspruch 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungs- 
mittel (15) den AuBenrand einer durchlassigen 
(4) und der anliegenden beiden weniger durch- 
lassigen Fiiterscheiben (6) umfassen. 

8. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die feinporigen, 
weniger durchlassigen Fiiterscheiben aus eng- 
maschigen Sieben bestehen. 

9. Filtervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die feinporigen 
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Filterscheiben aus fasrigetn Material, wie N 
Cellulose, Asbest usw., bestehen.. 

10. FiLtervorrichtung nach Anspruch I, da- 
durch ' gekennzeichnet, daB die feinporigen 
Filterscheiben aus Membran&lterschichten be- 
stehen, die auf die grobporigen* Scheiben un- 
mittelbar aufgebracht sind. 



065 ^ , 

Angezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 817 301, 803 446, 

736283, 660137, 616696, 548 737, 505207, 

348 197, 315 534, 2«3r 271; 

britische Patentschriften Nr. 25 702 vom Jahre 

1911, 18 S33 vom Jahre 1905, 8984 vom Jahre 

I905. 
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